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Durante la fermentación el vino debe mantener su temperatura 
dentro de un rango bien controlado. Para ello es necesario medir 
dichas temperatura y, cuando ésta sobrepase el valor máximo, 
disparar el sistema de refrigeración.

Durante el proceso de fermentación se crea en la superficie del 
vino una masa conocida como “sombrero”. Existen métodos 
para romper ese sombrero. Generalmente a este proceso se le 
denomina remontado.

Durante los procesos de llenado y vaciado del depósito es 
interesante conocer su nivel.

Control de temperatura

Remontado

Control del nivel del depósito
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El sistema VIACONFER permite 
el control centralizado y remoto 
del proceso de fermentación del 
vino en las bodegas gerenando 
alarmas en caso de incidencias.
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Monitorización remota de la temperatura, nivel de llenado 
y otros parámetros.

Control remoto tanto manual como automático de la tem-
peratura de los depósitos actuando sobre las válvulas de 
refrigeración de los depósitos

Control remoto tanto manual como programado de los 
ciclos de remontado

Generación de alarmas cuando se detecta un problema 
con la temperatura de un depósito. Las alarmas pueden 
ser locales (acústicas o visuales) o remotas a través del 
envío de notificaciones y correos electrónicos.

Supervisión del buen funcionamiento de las bombas del 
sistema de refrigeración generando un alarma (acústica, 
visual, notificación, correo electrónico) cuando se detecta 
alguna incidencia. 

Detección de fallos en el funcionamiento de los nodos 
de depósito o de bombas.

Funcionalidades del sistema
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Válvula de 
refrigeración

Válvula de 
refrigeración

DEPÓSITO 1 DEPÓSITO 2

Sistema de
remontado

Sistema de
remontado

Nodo de
depósito

Nodo de
depósito

Sonda de temperaturaSonda de temperatura

Sensor de nivelSensor de nivel
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El Nodo de Depósitos, es un elemento del 
sistema Viaconfer y se ubicará junto al de-
pósito, lee las señales del sensor de tem-
peratura y del sensor de nivel y acciona 
mediante sendos relés los sistemas de re-
frigeración y remontado. Realizará funcio-
nes de remontado de tipo Rociado y Aire 
Comprimido.

El Nodo de Depósito funciona mediante 
wifi, y se conectará dentro de una red wifi 
donde se encuentre el servidor VIACON-
FER de nuestra instalación.

¿ Qué es ? 

SISTEMA DE 
REFRIGERACIÓN

Nodo de bombas

Nodo de
depósito

Nodo de
depósito

Válvula de 
refrigeración

Válvula de 
refrigeración

DEPÓSITO K+1 DEPÓSITO N

Sistema de
remontado

Sonda de temperatura Sonda de 
temperatura

Sensor de nivel Sensor de 
nivel

Sistema de
remontado
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Se podrá ubicar en cualquier sitio de 
la instalación. Su misión es indicar 
de forma visual o acústica las alar-
mas de los depósitos asociados.

Centralizará la información actualizada 
de todos los nodos de depósito, nodos 
de alarma y bombas de la instalación.

Válvula de 
refrigeración

Válvula de 
refrigeración

DEPÓSITO 1 DEPÓSITO 2

Sistema de
remontado

Sistema de
remontado

Nodo de
depósito

Nodo de
depósito

Sonda de temperaturaSonda de temperatura

Sensor de nivelSensor de nivel

Nodo de bombas
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¿ Qué es ? 
El Nodo de Bombas monitoriza el estado 
(marcha / paro) y actividad de flujo de sa-
lida de forma visual en una instalación de 
bombas.

Puede monitorizar hasta 10 bombas simul-
táneamente. Consta de dos indicadores 
de alarmas para poder realizar una seña-
lización sonora/ luminosa de la detección 
de mal funcionamiento en alguna de las 
bombas.

El Nodo de Bombas, también se conecta 
a la red wifi del sistema VIACONFER.

Válvula de 
refrigeración

Válvula de 
refrigeración

DEPÓSITO K+1 DEPÓSITO N

Sistema de
remontado

Sonda de temperatura Sonda de 
temperatura

Sensor de nivel Sensor de 
nivel

Sistema de
remontado

Nodo de
depósito

Nodo de
depósito
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Software
Se podrá acceder al Servidor mediante 
una aplicación web desde cualquier dis-
positivo que disponga de un navegador 
web (Chrome, Microsoft Edge, Mozilla Fi-
refox o Safari) y que esté conectado a la 
red VIACONFER.
 
Solo se podrá acceder a la aplicación 
web si se dispone de un usuario/contra-
seña que estén dados de alta en su ins-
talación.
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En la web principal se podrá visualizar el estado de las diferentes 
zonas y nodos de bombas configurados en el sistema.

De forma visual podremos ver si existe alguna alarma dentro del 
sistema.

Si la zona se encuentra en 
color verde, significa que 
ninguno de los elementos 
asignados a la zona tiene 
alarma.

Si la zona se encuentra 
en color rojo, significa 
que alguno de los ele-
mentos asignados en la 
zona, están en alarma 
(por temperatura, nivel o 
error de conexión).

Del mismo modo, en la web de zona podremos ver el estado actual de 
todos sus elementos, (depósitos y Nodo de alarma).

Si el depósito aparece en 
color verde, significa que 
está en estado “EN USO” 
y no tiene ninguna alarma, 
todos sus parámetros se 
en- cuentra dentro de los 
rangos configurados.  

Si el depósito aparece en 
color gris, significa que está 
en estado “LISTO PARA 
USAR”. 

Si el depósito aparece en 
color rojo, significa en está 
en estado “EN USO” y 
existe una ALARMA, (por 
temperatura, nivel o error 
de conexión).

Si el depósito aparece en 
color marrón, significa que 
está en estado “INACTIVO”. 
El depósito se encuentra lim-
pio o pendiente de limpiar.

Funcionalidades de la web
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Si el Nodo de Alarma 
aparece en color verde, 
indica que todos los de-
pósitos asociados están 
sin alarmas.

Si el Nodo de alarma apa-
rece en color rojo, indica 
que existe algún depósito 
asociado en alarma o que 
el Nodo de alarma está sin 
comunicación.

Nodo de Alarmas: con alarma 
ACTIVA.

SIN COMUNICACIÓN CON 
EL NODO

Además, según el estado en el que se encuentre un nodo de bombas podremos 
encontrar la siguiente iconografía:

Si un nodo de bombas 
aparece en color gris, sig-
nifica que ninguna de las 
bombas está activa.

Si un nodo de bombas 
aparece en color verde, 
significa que por lo menos 
hay una bomba activa fun-
cionando correctamente.

Si un Nodo de bombas apa-
rece en color rojo, significa 
que alguna de sus bombas 
se encuentra en alarma o el 
nodo está sin conexión.

Nodo de Bombas: con alarma 
ACTIVA.

SIN COMUNICACIÓN CON 
EL NODO.
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Según el estado en el que se encuentre un depósito podremos 
encontrar la siguiente iconografía:

El depósito se encuentra 
en modo forzado para la 
refrigeración/calefacción.

Estado modo forzado OFF.

El depósito se encuentra 
en modo calefacción. 

Estado modo calefacción 
INACTIVO.

El depósito se encuentra 
en modo refrigeración.

Estado modo refrigeración 
INACTIVO.

Remontado modo rociado 
del depósito:  en modo for-
zado. 

Estado de rociado en 
modo forzado INACTIVO.

El depósito se encuentra 
en modo forzado para la 
refrigeración/calefacción.

Estado modo forzado ON.

El depósito se encuentra 
en modo calefacción y 
calentado. 

Estado modo calefac-
ción ACTIVO.

El depósito se encuentra 
en modo refrigeración y re-
frigerando.
 
Estado modo refrigeración 
ACTIVO.

Remontado modo rociado 
del depósito:  en modo for-
zado. 

Estado de rociado en 
modo forzado ACTIVO.
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Remontado modo rocia-
do del depósito:  en modo 
puntual o continuo.
 
Estado de rociado en 
modo puntual o continuo 
en TIEMPO OFF del ciclo.

Remontado modo rociado 
del depósito:  en modo pun-
tual o continuo. 

Estado de rociado en modo 
puntual o continuo en TIEM-
PO DE RETARDO.

Remontado modo aire 
comprimido del depósito:  
en modo automático. 

Estado de aire comprimi-
do en modo automático 
realizando PULSOS de un 
ciclo.

Remontado modo aire 
comprimido del depósito:  
en modo automático. 

Estado de aire comprimi-
do en modo automático en 
TIEMPO DE DESCANSO 
de un ciclo.

Remontado modo aire 
comprimido del depósito:  
en modo forzado. 

Estado de aire comprimido 
en modo forzado ACTIVO.

El depósito se encuentra con una 
alarma ACTIVA.

Remontado modo aire com-
primido del depósito:  en 
modo forzado. 

Estado de aire comprimido 
en modo forzado INACTIVO.

Remontado modo rocia-
do del depósito:  en modo 
puntual o continuo. 

Estado de rociado en 
modo puntual o continuo 
en TIEMPO ON del ciclo.

Remontado modo aire 
comprimido del depósito:  
en modo automático. 

Estado de aire comprimi-
do en modo automático en 
TIEMPO DE RETARDO.

El depósito se encuentra 
en alarma ACTIVA.

SIN COMUNICACIÓN 
CON EL DEPÓSITO.
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Software
Se podrá acceder al Nodo de Depósi-
to mediante una aplicación web desde 
cualquier dispositivo que disponga de 
un navegador web (Chrome, Microsoft 
Edge, Mozilla Firefox o Safari) y que 
esté conectado a la red VIACONFER. 

Solo se podrá acceder a la aplicación 
web si se dispone de un usuario/con-
traseña que estén dados de alta en su 
instalación. 
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Una vez dentro del nodo de depósito podremos realizar todas las operaciones que 
nuestro usuario nos permita.

Un Nodo de Depósito puede encontrarse en uno de estos tres estados: listo para usar, 
en uso o inactivo.

En este estado el depósito está listo para poder ser utilizado, es decir limpio y 
preparado para el llenado.

Es el estado donde nos encontraremos cuando el depósito esté vació, sin limpiar 
a la espera de ser limpiado.

En este estado el depósito no gestiona ningún tipo de alarma por temperatura o 
nivel.

Tendrá acceso a todas las operaciones que nos permite la aplicación 
web, monitorización, gestión configuración.

Tendrá acceso solo a las operaciones de, monitorización y gestión.

LISTO PARA USAR

INACTIVO
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Es este estado el depósito contiene vino y se puede monotorizar y 
gestionar su fermentación.

EN USO

Por norma general un depósito deberá pasar por los tres estados 
por cada proceso de fermentación que se realice.

Inicialmente estará en el estado “LISTO PARA USAR”, de ahí se 
pasará al estado “EN USO” y finalmente al estado “INACTIVO”. 
Una vez limpio se volverá al estado “LISTO PARA USAR”.

Podrá pasarse un depósito de estado “LISTO PARA USAR” a 
estado “INACTIVO” directamente cuando esté en mantenimiento 
o reparación.
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Si supera esta temperatura 
se desactiva la válvula de 
calefacción.

Si supera esta temperatura 
se dispara la alarma por tem-
peratura alta.

Si supera esta temperatura 
se desactiva a alarma.

Si supera esta temperatura 
se activa la válvula de refi-
greración

Si la temparatua cae 
por debajo de este valor 
se activa la válvula de 
calefacción.

Si la temparatua cae 
por debajo de este valor 
se desactiva la alarma.

Si la temparatua cae por 
debajo de este valor se 
dispara la alarma por 
temperatura alta.

Si la temparatua cae por 
debajo de este valor se 
desactiva la válvula de re-
frigeración.

Tª de consigna

Histéresis

Histéresis

Tª alarma inferior

Histéresis

Tª alarma superior

Tª de consigna

Histéresis
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Software
Se podrá acceder al Nodo de bombas me-
diante una aplicación web desde cualquier 
dispositivo que disponga de un navegador 
web (Chrome, Microsoft Edge, Mozilla Fi-
refox o Safari) y que esté conectado a la 
red VIACONFER.
 
Solo se podrá acceder a la aplicación web 
si se dispone de un usuario/ contraseña 
que estén dados de alta en su instalación. 

En la página web principal del nodo de 
bombas se mostrará el estado actual de 
las 10 bombas, indicando si están inacti-
vas, en uso o con alarma de funcionamien-
to. 

Por cada bomba se detectará si ésta se 
encuentra en funcionamiento (en marcha/
paro) y si existe flujo de salida. En el caso 
de que se detecte un mal funcionamiento 
se generará una alarma.
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En la página web principal del Nodo de bombas se mostrará el estado ac-
tual de las 10 bombas, indicando si están inactivas, en uso o con alarma 
de funcionamiento.

Por cada bomba se detectará si esta se encuentra en funcionamiento 
(en marcha/paro) y si existe flujo de salida. En el caso de que se de-
tecte un mal funcionamiento se generará una alarma. 

En la imagen siguiente podemos observar la iconografía empleada para la indicar que la bomba se 
encuentra en alarma por falta de flujo de salida.

En la imagen siguiente podemos observar la iconografía empleada para la indicar que la bomba se encuentra en 
alarma por falta de flujo de salida.

En la imagen siguiente podemos observar la iconografía empleada para indicar que la bomba se encuentra en 
alarma por funcionamiento: no se detecta que la bomba esté en marcha, pero si que existe flujo de salida.

En este caso de un mal 
funcionamiento se activará 
el indicador (relé de salida) 
relacionado con la bomba.

En este caso de un mal 
funcionamiento se activará 
el indicador (relé de salida) 
relacionado con la bomba.
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